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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

Değerli Çiftçimiz;

Öncelikle “ALPLER” markasını seçerek, verimliliğe giden yolda yapmış olduğunuz 
doğru tercihten dolayı sizi tebrik ederiz. Zirai ortağınız olarak, yüksek kalite, düşük 
işletme maliyeti ve etkili satış sonrası hizmet anlayışını birleştirdiğimiz ürünümüzü size 
sunmaktayız.

“ALPLER” ürünlerinin tümü, ilgili üniversite bölümleri, zirai kuruluşlar ve çiftçiler ile 
işbirliği içerisinde en verimli ve en güvenli kullanım için tasarlanmış ve test edilmiştir. 
Sizden ricamız, ürünümüzü daha etkili kullanabilmeniz ve ayrıca, ürün ve kendi 
güvenliğiniz için, ilk kullanımdan önce mutlaka kullanma kılavuzunu okumanızdır. Bu 
kılavuzda belirtilen kullanma talimatları harici kullanım neticesinde oluşabilecek 
arızalar “ALPLER” garanti kapsamı dâhilinde değildir. “ALPLER” ürünleri tamamıyla zirai 
kullanım amacıyla üretilmiş olup, bu amaç dışında kullanım sonucu meydana 
gelebilecek olaylardan ötürü şirketimiz mesuliyet kabul etmez. Ürünlerimizin bakım, 
onarım ve kullanımı konu ile ilgili ve olası tehlikeli durumlar konusunda bilgilendirilmiş 
kişiler tarafından gerçekleştirilmelidir.

Yeni ürününüzün hayırlı olmasını ve bol ürünlü, bereketli yıllar dileriz.

Sizlere uzun yıllar hizmet edebilmek ümidiyle…

Dikkat: 
İleriki tarihlerde ürün sahibinin değişmesi 
durumunda, lütfen bu kılavuzu ürünün yeni 
sahibine ulaştırınız ve güvenlik tedbirleri ile ilgili 
bilgilendiriniz.

Alpler
Ziraat Aletleri

lml&LPLEB 
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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

MAKİNA ÜZERİNDE BULUNAN UYARI ETİKETLERİ VE ANLAMLARI

Makinayı kullanmadan önce 
kullanma talimatları mutlaka okunmalıdır.

Makina hareketli aksamları arasında
sıkışma tehlikesi vardır

Traktör ve makina arasında durulmamalıdır.

Lazer ışınına çıplak göz ya da optik bir 
cihazla uzun süre bakılmamalıdır.

Kanatların açılıp kapanması esnasında çarpma tehlikesi vardır. 
Dikkatli olunmalı ve uzak durulmalıdır.

Darbelere karşı korunması ve 
darbe uygulanmaması gereken yerler.

Kullanılması gereken yağlar.

Greslenmesi gereken yerler.

Hidrolik

Shell Tellus

Sanzuman
,
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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

GÜVENLİK KURALLARI

1. Makina kullanılmadan önce mutlaka kullanım kılavuzu okunmalı ve makina 
kullanılırken güvenlik tedbirlerine uyulmalıdır.

2. Lazerli tesviye makinası; traktöre bağlanırken tamamen sabitlendiğinden, 
traktörden sökülürken de tamamen ayrılmış olduğundan emin olunmadan 
traktör hareket ettirilmemelidir.

3. Traktör hareket ettirilmeden önce hareket sahasına giren insan veya herhangi bir 
engel olup olmadığı kontrol edilmelidir.

4. Sağa ve sola dönüşlerde tesviye makinasının erişebileceği alan göz önünde 
bulundurularak dönüşler ona göre yapılmalıdır.

5. Tesviye makinası karayollarına çıkarıldığında sinyal ve park lambaları fişi mutlaka 
takılarak çalıştırılmalıdır.

6. Kanatların açılıp kapanması esnasında makina çevresinde zarar görebilecek 
nesne ve canlılar uzaklaştırılmalıdır.

7. Kürek dolu iken ve kanat sabitleme pimleri takılı iken kanatlar kapatılmaya 
çalışılmamalı, önce kürek boşaltılıp yeterli yüksekliğe kaldırılarak kanat sabitleme 
pimleri sökülmeli ve daha sonra kanatlar kapatılmalıdır. 

8. Gözde yaralanmalara ve hasarlara sebep olabileceği için lazer ışınına çıplak 
gözle veya herhangi bir optik cihazla bakılmamalıdır. Lazer vericisi 3A sınıfı lazer 
ürünüdür.

9. Lazer verici pilleri kuru ortamlarda şarj edilmelidir. Şarj esnasında şarj cihazı 
ıslanırsa elektrik çarpması tehlikesiyle karşılaşılabilir. Şarj cihazı ıslak ise 
kullanılmamalıdır. Şarj cihazının içi açılmamalıdır. 

10. Hidrolik borular sürekli basınç altında olduğu için işlem yapılırken dikkat 
edilmelidir.

11. Hidrolik boruların doğru bağlanıldığından emin olunmalıdır. Yanlış bağlantılar 
istenmeyen hareketlerin oluşmasına ve kaza riskinin artmasına sebep olacaktır

12. Hidrolik borular takılıp sökülürken basınç mutlaka düşürülmeli, mümkünse traktör 
durdurulmalıdır.

13. Hidrolik hortumlar düzenli olarak kontrol edilmeli ve yıpranma gözlendiğinde 
mutlaka orijinali ile değiştirilmelidir.

14. Hidrolik sistemdeki sızıntı ve kaçaklar basınçlı olduğu için deri altına işleyerek 
ciddi yaralanmalara sebep olabilir. Böyle durumlara karşı dikkatli olunmalı ve bu 
durumlarla karşılaşıldığında mutlaka doktora başvurulmalıdır.

15. Tüm cıvata ve somunlar sık sık kontrol edilmeli; eskiyen ve eksilenler deliklere 
uygun orijinal cıvata ve somunlarla değiştirilmelidir.

16. Tekerleklerle herhangi bir işlem yapılırken makinanın kaymaya ve devrilmeye 
karşı tam olarak sabitlenip güvenlik altına alındığından emin olunmalıdır.

17. Çalışma ve taşıma esnasında makina üzerinde insan veya yük taşınmamalıdır.

lmlALPLER 
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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

Lazer vericisi hassas bir optik cihaz olduğu için dikkatli davranılması gerekir. Lazer cihazını olası 
çarpma hasarlarından korumak için, daima özel taşıma çantasında taşınmalıdır. Aşırı titreşim 
veya çarpma, sinyal gönderim hassasiyetini olumsuz yönde etkileyecektir.

    

GENEL BİLGİLERLAZER SİSTEMİ

LAZER AKSAMI TAŞIMA ESNASINDA DİKKAT EDİLECEK HUSUSLAR

   ML4, özel pili ile çalışmaktadır.(7,2V Makita TM Ni-Cd)
Pili şarj etmek için; pil, lazer ile birlikte verilen şarj cihazına takılmalıdır. Şarj süresince, şarj aleti 
üzerindeki kırmızı ışık yanar, ışık sönünce pil tam şarj olmuş demektir. Pilin tam dolum süresi 
yaklaşık bir saat olup, tam dolu pil ile yaklaşık 20 saat ve üzeri çalışılabilmektedir.(rpm300)

PİL

Pili lazer vericisine takarken, öncelikle lazer vericisi üzerindeki pil kutusu üzerindeki düğme open 
(aç) konumuna getirilerek pil kutusu çıkarılır. Ardından pil, eksi kutubu yukarı ve her iki kutup 
lazer vericisinin içine gelecek şekilde sokulur. Pil lazer vericisi içerisine son 1cm’si hariç rahatlıkla 
kaydırılır. Son olarak pil hafifçe basılıp aşağı itilerek yuvasına oturtulur. Pil yerine tam 
oturduğunda ‘bip’ sesi duyulur. Pili takarken aşırı güç uygulanmamalıdır. Pil yerine takılınca pil 
kutusu üzerindeki düğme Lock (kilit) konumuna getirilir.

NOT: Pilin lazer vericisi içerisinde kuru olarak 
saklanmasını garanti altına almak için hazne 
kapağı ve sızdırmaz contanın tam kapalı 
olduğuna dikkat edilmelidir. Pil haznesinin 
nemli olduğu durumlarda, pili çıkartarak hazne 
içerisi ve pil kapağı kurutulmalıdır.(max 50˚C)
Kullanılmadığı sürece piller lazer vericisi 
içerisinde bırakılmamalı, çıkartılarak taşıma 
çantasındaki özel yerlerine konulmalıdır.

PİLİN LAZER VERİCİSİNE TAKILMASI

Lazer Vericisi
Taşıma Çantası

Lazer Vericisi Lazer Alıcısı Kontrol Kutusu

IHIIALPLEB 
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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

KONTROL PANELİ

 

TUŞ TUŞ ADI  FONKSİYONU 

 
Giriş Tuşu Veri Giriş İşlemini sonlandırır ve verileri cihaza 

gönderir. 

 
Menu/İptal Tuşu 

Bir menü öğesi seçer. 
Girişi iptal eder ve önceki haline geri getirir. 

 
X/Y eksen seçme tuşu/ 
Hizalama Tuşu 

Yatay Dönme: her eksen için eğim ayarı ekranındaki 
değişiklik yapar. 
Dikey Dönme: hizalama modunu değiştirir. 

 

Yön Tuşları 
Yön tuşları, eğim ayarı sırasında kod seçimini, rakam 
kaydırmayı ve sayı girişini gösterir ve tesviye ayarı 
sırasında yönü belirtir. 

 
Açma/Kapama Tuşu RL-SV2S cihazınızı Açıp/Kapatır. 

RL-SV2S ÜZERİNDE BULUNAN TUŞLAR VE GÖSTERGELER

Döner Lazer Kafası
Lazer Merceği

Kontrol Paneli

Şarj Yuvası
Pil Kutusu Kilitleme Düğmesi

Pil Kutusu 

Tutma Kolu

Menü Tuşu
İptal Tuşu

Su Terazisi

Yön Tuşları

Güç Tuşu

Giriş Tuşu

X/Y eksen
Seçme Tuşu
Hizalama Tuşu

l!i!IALPLEB 
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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

GÖSTERGE KUTUSU ÜZERİNDE YANAN IŞIKLAR VE ANLAMLARI

KONTROL KUTUSU ÜZERİNDE BULUNAN TUŞLAR VE GÖSTERGELER

Mast çok yukarda ve 
aşağı indirilmesi 

gerekir

Mast çok aşağıda ve 
yukarı kaldırılması 

gerekir

Mast yukarda ve az 
aşağı indirilmesi 

gerekir

Mast aşağıda ve az 
yukarı kaldırılması 

gerekir

Eğer kontrol 
kutusu ışık grubu 
soldaki gibi 
yanarsa mast 
tam yerindedir.

 

Eğer kontrol kutusu 
ışık grubu soldaki 
gibi yanarsa mast 
görme aralığından 
tamamen çıkmış 
demektir.

Güç Tuşu

Derece ayar düğmesi

Güç Tuşu
Aralık Seçme Tuşu

Eğim

Dijital Panel

Manuel Yukarı/Aşağı Tuşu

Alıcı Göstergesi

Menü Düğmesi

Yükseklik Ofset Düğmesi
(Elektrikli Mast İçindir)

Yükseklik/Eğim Düğmesi
(Elektrikli Mast İçindir)

Arama Düğmesi
(Elektrikli Mast İçindir)

Mast Yukarı/Aşağı Konum Gösterge IşıklarıMast Sağ/Sol Konum Gösterge Işıkları
(Sağ/Sol Ayarı olmayan cihazlar için uygun değildir.)

Arama

Otomatik & Manuel Seçim Tuşu

Mast yukarda ve az 
aşağı indirilmesi 

gerekir

Mast aşağıda ve az 
yukarı kaldırılması 

gerekir

Eğer kontrol kutusu 
ışık grubu yukarıdaki 
gibi yanarsa mast 

tam yerindedir.

Eğer kontrol kutusu ışık 
grubu soldaki gibi 

yanarsa mast görme 
aralığından tamamen 

çıkmış demektir.

Mast solda ve 
az sağ 
kaydırılması 
gerekir

Mast sağda ve 
az sola 
kaydırılması 
gerekir

Mast çok solda 
ve sağ 
kaydırılması 
gerekir

Mast çok 
sağda ve sola 
kaydırılması 
gerekir

Mast çok 
sağda ve sola 
kaydırılması 
gerekir

Mast tam 
yerindedir.

--IH!IALPLEB 
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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

LAZER VERİCİSİ KAFA DÖNME HIZI AYARININ DEĞİŞTİRİLMESİ:

TESVİYE MAKİNASI PARÇALARI

ÇALIŞMA POZİSYONU

YOL POZİSYONU

Arka gövde

Taşıyıcı tekerlekler

Lazer mast (metre) gövdesi

Ön gövde

Hidrolik pompa

Orta gövde (Orta kürek gövdesi)

Katlanır Kürek Kanatları

 

 
 
 
 

 

Dönme hızı ayarını değiştirmek için          düğmesine basılınca ekranda                          görüntüsü çıkar. 
Yanıp sönen imleç işareti MOTOR satırına getirilip         ve         tuşlarına basılarak istenilen değer 
verilebilir. Dönme hızı yükseltildikçe pil dayanım süresi azalacaktır. İdeal dönme hızı dakikada 300 veya 
400’dür. Yağmur, sis, aşırı toz gibi sinyal alımını olumsuz etkileyebilecek faktörler var ise dönme hızı 
yükseltilmelidir

■ 
■ ■ 

l'OTOR 400,-..,,, 
ROTATIOH 00,0c., 

IHIIALPLEB 
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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

Yağ geri dönüş telli hortumu

Selenoid valf

Orta piston
(İndirme kaldırma pistonu)

Kürek açma/kapama pistonu

Teker açma/kapama pistonu

Teker gergi pistonu

mil ALPLEB 
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KURULUM

KONTROL KUTUSUNUN TRAKTÖRE MONTAJI

‘U’ şeklindeki özel bağlama laması; traktör üzerinde, operatörün rahat kullanabileceği herhangi bir 
yere bağlanır. Kontrol kutusu, lama üzerindeki yataklara yerleştirilerek sağ ve solundaki sabitleme 
civatalarıyla sabitlenir. Kontrol kutusuna elektrik bağlanırken artı ve eksi kutuplar kesinlikle ters 
bağlanmamalıdır. Kırmızı renkli kablo artı kutuba mavi renkli kablo eksi kutuba bağlanmalıdır.

Selenoid valf ve lazer alıcısının kabloları da kontrol kutusundaki yerlerine bağlanır. Elektrik kablosunun, 
Selenoid valf kablosunun ve lazer alıcısı kablosunun bağlama yatakları birbirinden farklı olduğu için yanlış 
takılamazlar.

TESVİYE MAKİNASININ TRAKTÖRE MONTAJI

1. Traktör uygun şekilde makinaya yaklaştırılır.

2. Pompa; makina üzerindeki yerinden alınarak kuyruk miline takılır. Havalandırma tıpası yukarda olacak 
şekilde sabitleme zinciriyle sabitlenir ve kuyruk mili 540devir/dak. çalıştırılır.

3. Kontrol kutusu traktöre bağlanarak açık konuma getirilir.

4. Kontrol kutusundan aşağı yukarı yapılarak çeki kafası traktör kurtağzına göre ayarlanır.

5. Traktör yanaştırılarak çeki pimi takılır.

KUMANDA
PANOSU

LAZER ALICI

   

Güç/Valf
 

Kablosu

Selenoid
Valf

 

+ - 
GÜÇ  

 

 
 
 
 

miJALPLEB 
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LAZER ALICISININ MONTAJI

6.      Hidrolik hortumlar eşli olarak traktöre takılırlar. Makina üzerinde sağdaki iki hidrolik hortumu birbirleriyle 
eştir, soldaki ikisi de kendi aralarında eştir. Traktör hidrolik sisteminde yağ gidiş ve dönüşleri göz önünde 
bulundurulmalıdır.(Resim 1 ve Resim 2)

Lazer alıcısı mast üzerindeki yerine özel bağlama 
yerinden takılarak sıkılır ve kontrol kutusundan gelen 
kablosu yerine takılarak sıkılır.

LAZER VERİCİSİNİ MONTAJI

YATAY UYGULAMA

Sehpa tesviye makinası üzerindeki yerinden alınarak 
arazide uygun olan herhangi bir yere kurulur. Lazer vericisi 
taşıma çantasından çıkartılır, sehpa kafa aparatı 
çıkartılarak lazer vericisine takılır ve lazer vericisi sehpa 
üzerindeki yerine yerleştirilir. Eğim ayarları ve eğim yönleri 
ayarlanarak sabitleme civatası sıkılır. Lazer vericisi açık 
konumda iken sehpa her bacaktan teker teker istenilen 
yüksekliğe kaldırılır. Sehpa kaldırılırken 10°’den fazla 
yatırılmamalıdır.

tuşuna basılarak lazer vericisi açılır. Açılışta ekranda pilin durumu belirir.

Açılıştan hemen sonra ML4 kalibrasyon işlemine 
başlar ve ekranda aşağıdaki yazı belirir.

7.      Arka lamba elektrik fişi; traktör üzerindeki römork lamba çıkışına takılır (Resim 3)

8.      Bu işlemlerin hepsi yapıldığında tekrar son bir kontrol yapılmalı ve eksik varsa tamamlanarak traktör 
daha sonra hareket ettirilmelidir.

9.      Makinayı traktörden ayırırken bu işlemler sırasıyla tersten uygulanmalıdır.

Re
si

m
 1

Re
si

m
 3

Re
si

m
 2

Boş Dolu

WAITING 
--CALIBRATING---

lmJALPLEB 
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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

X Açısı

Tek Eğimli Alan

Çift Eğimli Alan

Kalibrasyon işleminin son basamağı sabitleme işlemidir. Bu işlem 
esnasında lazer 0% ‘dan başlayarak 100% ‘e kadar sayım yapar. Bu 
sayım işlemi sırasında ekranda aşağıdaki yazı görülecektir. 
Kalibrasyon işlemi esnasında lazer vericisi hareket ettirilmemelidir, bu 
kalibrasyon işleminin baştan başlamasına sebep olur.

Kalibrasyon işleminin ardından lazer kafası dönmeye ve lazer 
çalışmaya başlar. Lazer vericisi kendini (+/-) 10° yatıklıklarda kalibre 
edebilir. Eğer lazer vericisi 10° den fazla meğilde konuşlandırılırsa 
ekranda aşağıdaki mesaj belirir. Bu durumda sehpa düzeltilmelidir.

X ve Y satırlarına değer verildiğinde; lazer verici cihazı üzerinde gösterilen açılar yönünde ve şekilde 
gösterildiği gibi eğim verilecektir. Eğer X ve Y satırlarından herhangi birisine veya  her ikisine de (-) değer 
verildiğinde; lazer vericisinin üzerindeki açı işaretlerinin tersi yönde eğim verilecektir.

Aşağıda X örneği verilmiştir. Aynıları Y için de geçerlidir.
X:00.000 = (X) ekseni yönünde eğimsiz
X:00.005 = (X) ekseni yönünde 100 metre mesafede 5mm kod farkı oluşturur.
X:00.010 = (X) ekseni yönünde 100 metre mesafede 10 mm kod farkı oluşturur.
X:00.100 = (X) ekseni yönünde 100 metre mesafede 100mm kod farkı oluşturur.
X:01.000 = (X) ekseni yönünde 100 metre mesafede 1000 mm kod farkı oluşturur.
X:10.000 = (X) ekseni yönünde 100 metre mesafede 10000 mm kod farkı oluşturur.
X-00.010= (X) açısı yönünün tersi yönde 100 metre mesafede 10mm kod farkı oluşturur.

Aynı ayarlar (Y) için de geçerlidir.

EĞİM AYARLARI
EğimsizAlan

+15% 

Yaxis 

Panel side 
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Ekranda görülen (X) ve (Y) satırlarından,(X) yönünde eğim isteniyorsa (X)’e, (Y) yönünde eğim isteniyorsa 
(Y)’ye değer verilmesi gerekir.(X)’değer vermek için; yanıp sönen işaret, değer vermek istenilen basamağa 
gelene kadar         düğmesine basılmalıdır. (Y)’ye değer vermek için de yanıp sönen işaret değer vermek 
istenilen basamağa gelene kadar            düğmesine basılmalıdır.

İşaret, değer vermek istenilen basamağa geldiğinde aşağı          veya yukarı            oklarına basılarak 
istenilen değer verilebilir.

Lazer vericisi ekranında görülen; (X) ve (Y) satırlarının her ikisi de 00.000 olarak yazılmalıdır.
       X:00.000
       Y:00.000
Ekrandaki görüntü yukarıdaki şekilde olmalıdır. Bu şekilde yapılan tesviyede; hiçbir yönde eğim yoktur.

Tesviye işlemi bu şekilde eğimsiz olarak yapılacak ise; lazer vericisinin yönü önemli değildir.

EKRANDA GÖRÜLEN (X) VE (Y) SATIRLARINA DEĞER VERİLMESİ

SIFIR EĞİM AYARLAMASI (EĞİMSİZ)

Sadece tek taraflı eğim isteniliyorsa; (X) ve (Y) istikametlerinden yalnız bir tanesine değer verilmeli, diğer 
satır ‘00.000’ olarak yazılmalıdır. Hangi satıra değer verildi ise o açının gösterdiği yönde eğim verileceği için, lazer 
vericisi yönü, istenilen eğim yönüne göre ayarlanmalıdır.

Örnek 1:
X:00.020
Y:00.000

Örnek 1’e göre; (X) açısı yönünde 100metre mesafede 20mm eğim, (Y) açısı yönünde eğimsiz olarak işlem 
yapılacaktır.

Örnek 2:
X:00.000
Y:00.030

Örnek 2’ye göre; (X) açısı yönünde eğimsiz, (Y) açısı yönünde 100 metre mesafede 30mm eğim verilecektir.

Örnek 3:
X-00.040
Y:00.000

Örnek 3’e göre; (X) açısının tersi yönde 100 metre mesafede 40mm eğim, (Y) açısı yönünde eğimsiz işlem 
yapılacaktır.

Örnek 4:
X:00.000
Y-00.015

Örnek 4’e göre; (X) açısı yönünde eğimsiz, (Y) açısının tersi yönde 100 metre mesafede 15mm eğim 
verilecektir.

SIFIR EĞİM AYARLAMASI (EĞİMSİZ)

limALPLBB 
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Her iki yönde eğim verileceği için (X) ve (Y) satırlarının her ikisine de değer verilmelidir.

(X) ve (Y) yönlerinden herhangi birinin eğimi, lazer vericisi üzerindeki açı işaretinin tersi yönde isteniyorsa; 
ters eğim verilecek istikamet düğmesine basılarak yanıp sönen işaret başa getirilmeli ve           işaretine basılarak 
(:) işareti (-) konumuna getirilmelidir. Bu durumda lazer vericisinin üzerindeki açı işaretin tersi yönde eğim 
verilmiş olur.

Çift eğim örnekleri

Örnek 1: İki yönde de normal eğim:
X:00.020
Y:00.030

Örnek 1’e göre; (X) açısının gösterdiği yönde 100 metre mesafede 20mm, (Y) açısının gösterdiği yönde 100 
metre mesafede 30mm eğim verilmiş olur.

Örnek 2: Yönlerden birinde normal, diğerinde ters yönde eğim:
X:00.050
Y-00.010

Örnek 2’ye göre; (X) açısının gösterdiği yönde 100 metre mesafede 50mm,(Y) açısının tersi yönde 100 metre 
mesafede 10mm eğim verilmiş olur.

Örnek 3:Her iki açının tersi yönde eğim:
X-00.040
Y-00.030

Örnek 3’e göre; (X) açısının tersi yönde 100 metre mesafede 40mm eğim, (Y) açısının tersi yönde 100 metre 
mesafede 30 mm eğim verilmiş olur.

ÇİFT TARAFLI EĞİM AYARLAMASI

İLK ÖLÇÜM YAPILIŞI

1. Sehpa; makina üzerindeki yerinden alınarak, arazide uygun bir yere kurulur.

2. Lazer vericisi sehpa üzerindeki yerine takılarak açılır.

3. Lazer vericisinde istenilen eğim ve eğim yönü ayarlanır.

4. Lazer vericisi üzerindeki açı işaretleri arazide eğim vermek istediğimiz yöne göre çevrilerek lazer vericisi 
sabitleme civatasıyla sabitlenir.

5. Sehpa, bacaklardan teker teker kaldırılarak uygun yüksekliğe kaldırılır.

6. Hidrolik pompa kollarına basılarak tesviye makinasının kanatları açılır.

7. Kontrol kutusu açılarak MANUEL pozisyonuna alınır.

8. Tarlanın genel krokisi bir kağıt üzerine çizilir.

9. Tarlanın bir köşesinden girilerek, bıçak ağzı toprak seviyesine kadar indirilir.

10. Metre; hidrolik pompa kollarına basılıp aşağı yukarı oynatılarak lazer alıcısı üzerinde, ortada yanan yeşil ışık 
yakalanmalıdır. Bu sırada; mast yüksekte ise lazer alıcısının en üstündeki aşağı gösteren ışık yanar(Bu durumda 
mast aşağı indirilmelidir), mast alçakta ise lazer alıcısının an altındaki yukarı gösteren ışık yanar(Bu durumda 
mast yukarı kaldırılmalıdır).Lazer alıcısı üzerindeki ışığın aynısı kontrol kutusu üzerinde de yanmaktadır.

11. Yeşil ışık yakaladığında; mast gövdesi üzerindeki işaretin gösterdiği değer, tarla krokisi üzerinde o ölçümün 
yapıldığı yere yazılır.

12. Bu işlem yapılırken bıçak toprak seviyesinden yukarıda bırakılmamalı ve toprak seviyesinin altına da 
indirilmemelidir. Bıçak tarla yüzeyine teğet noktada olmalıdır.

13. Ölçüm işlemi tarla yüzeyinin bozukluğuna göre, her 20–25 metre arayla yapılmalıdır. Ölçümün sık yapılması 
tesviye işini kolaylaştırır.

14. Ölçüm işlemi bittikten sonra ölçüm sonuçlarının hepsi toplanır. Çıkan sonuç kaç yerde ölçüm yapıldı ise o 
sayıya bölünür (aritmetik ortalaması alınır).

15. Mast, ortalama sonucunda çıkan rakama göre ayarlanır.

lmJALPLEB 
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İLK ÖLÇÜM VE HESAPLAMA İLE İLGİLİ ÖRNEK

ÇİFT TARAFLI EĞİM AYARLAMASI

1. Kanat sabitleme pimleri takılır.

2. Kontrol kutusu otomatik konumuna alınır.

3. Kazı alanının başladığı yerden kazılarak dolgu alanına gidilir. Bu arada makina kazı ve dolgu 
yapılacak yerleri kendisi bulacağı için operatörün makinaya müdahale etmemesi gerekir.

4. Kazı yerindeki kazı yüksekliği, traktörün çekemeyeceği kadar çok ise küreğin burnuyla azar azar 

yedirilerek ilerlenmelidir.

5. Traktör kazıyı çekemediğinde; kürek az az kaldırılarak traktör rahatlatılmalıdır. Bu işlem, yukarı 
düğmesine sık sık tıklanıp bırakılarak yapılır. Bu şekilde kürek kaldırarak gidilen yerlerde kazı işlemi 
bitmemiş olduğu için aynı yerden kürek kazı yapmayana kadar tekrar geçilmelidir. Eğer az az 
tıklamayıp da sürekli basılı tutulursa kürek çok yukarı kalkacağı için otomatik olarak yerine inmeyecektir. 
Bu durumda operatörün kontrol kutusundan küreği aşağı indirmesi gerekir.

6. Kürek dolduğunda traktör hemen en yakındaki dolgu bölgesine yönlendirilmelidir. Bu sayede 
zaman ve yakıttan tasarruf sağlanır.

7. Kürek boşaldığında traktör en kısa yoldan seri olarak kazı bölgesine yönlendirilmelidir. Boş olarak 
geri giderken; kürek yerden kaldırılarak vites büyütüp, daha hızlı gidilerek zaman kazanılabilir.

8. Tarlada; toprak, mümkün olan en kısa mesafelerde taşınmalıdır.

9. Tesviye yapılacak tarla yüzeyi bitki saplarından arındırılmış ve kesekleri parçalanmış olmalıdır.

10. Çok sert toprak satıhlarında yapılacak olan kazı yüksekliği fazla ise sadece kazı bölgesine çizel 
çekilerek kabartılması işi hızlandırır ve tesviye masraflarını düşürür.

     A                B               C                D  
    24               29              34               30 

 
      E                F                G                H 
    20               25              19               17 

 
      J                 K               L                M           
    26               33              27               40 

 
 
     N                O               P                R            
    18               22               32              36 

 
 
     S                 T               V               Y 
    15               41              38              34 

Yapılan ölçüm sonrası yandaki gibi bir kroki 
oluşur. Öncelikle ölçüm sonuçlarının hepsi 
toplanmalıdır.

24+29+34+30+20+25+19+17+26+33+27+40 
+18+22+32+36+15+41+38+34=560

Toplama işleminin sonucu, tarlada kaç yerde 
ölçüm yapılmış ise o sayıya bölünür. Örnekte 
toplam sonucu 560 çıkmıştı ve tarlada 20 yerde 
ölçüm yapılmıştı, onun için 560’ın 20’ye bölünmesi 
gerekir.

560/20=28

Bu işlemlerin sonunda sonuç 28 çıktığı için 
mast 28’e ayarlanıp çalışmaya başlanılabilir. 
Tarlada ‘A,E,F,G,H,J,L,N,O,S’ bölgelerinden kazılıp 
‘B,C,D,K,M,P,R,T,V,Y’ bölgelerine doldurulmalıdır. 28’e 
en yakın kazı noktası ‘L’ bölgesi olduğu için, 
çalışmaya ‘L’ bölgesinden başlanmalıdır. Ölçüm 

sonunda oluşan krokide; 28’den büyük değerler o bölgelerde dolgu yapılması gerektiği, 28’den küçük 
değerler ise o bölgelerde kazı yapılması gerektiği anlamına gelir. Başka bir deyişle kroki üzerindeki sayılar 
küçüldükçe o bölge yükselir, sayılar büyüdükçe o bölge alçalır. Yani örnekteki krokiye göre arazinin en 
yüksek yeri ‘S’ bölgesi, en alçak yeri ‘T’ bölgesidir.

lmlALPLER 
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TESVİYESİ TAMAMLANMAMIŞ TARLADA ERTESİ GÜN AYARLARI

1. Sehpa kurulur ve makina açılarak çalışma pozisyonuna getirilir.

2. Yapılan tesviye eğimli ise iş bitene kadar sehpa aynı yere kurulmalıdır. Eğimsiz çalışmalarda sehpa 
yerinin önemi yoktur.

3. Daha önceden tesviyesinin bittiğinden emin olunan bir yere gidilerek kumanda panosu manuel 
pozisyonda iken bıçak ölçümdeki gibi toprak seviyesine indirilir.

4. Mast aşağı yukarı hareket ettirilerek lazer alıcısının ortasında yanan yeşil ışık yakalanır.

5. Kontrol kutusu otomatiğe alınarak 3–4 metre ilerlenir. Bu sırada kürek kazı yapmamalıdır ve toprak 
seviyesinden yukarda da gitmemelidir. Yani toprağa teğet gitmelidir. Eğer teğet gitmiyor, kazı yapıyor veya 
yüksek gidiyorsa tekrar ayarlanmalıdır.

6. Mast ayarı tam olarak yapıldıktan sonra, kontrol kutusu otomatik konuma alınarak çalışmaya kalınan 
yerden devam edilebilir.

7. Sehpa ve mast ayarları bozulduğunda bu ayarların tekrar yapılması gerekir.

     A                B                C                 D  
    24               29              34               30 
 
 
    E                 F                 G                H 
    20               25               19               17 
 
 
    J                  K                L                M          
    26               33               27              40 
 
 
    N                 O                 P               R           
    18                22               32              36 
 
 
    S                  T                 V               Y 
    15                41               38               34 

11.   Arazide çalışırken keskin dönüşler yerine daha 
yuvarlak dönüşler yapılmalıdır. Yandaki şemada 
örneğe göre en ideal çalışma yönleri gösterilmiştir. 
Tarlada çalışma esnasında kürek dolduğunda; 
traktör o noktaya en yakın dolgu bölgesine 
yönlendirilmelidir. Yani; toprak, mümkün olan en 
kısa mesafelere taşınmalıdır. Toprak ne kadar kısa 
mesafelere taşınırsa, tesviye o kadar ekonomik olur. 
Gidiş ve dönüşlerde, boş gidişleri önlemek için 
tarlada ‘8’ şeklinde dönüşler yapılabilir. Mesela 
örnekteki şemaya göre; ‘L’ bölgesinin sağından 
kazılarak ‘M’ bölgesine gidilmiş ise dönüşte boş 
ilerlememek için ‘L’ bölgesinin solundan kazılarak ‘K’ 
bölgesine doğru gidilir. ‘K’ bölgesinde toprak 
boşaldığında geri dönülerek; o bölgelerde kazı ve 
dolgu işlemleri bitene kadar aynı işlem 
tekrarlanabilir. Ama her zaman bu şekilde 
çalışamayabilir. Bu şekilde çalışabilmek için kazı ve 
dolgu bölgelerinin uygun olması gerekir.

Eğimin çok olduğu arazilerde eğimi bozmadan yüzey düzenlemesi yapma:

Normal tesviye yaparken istenilen eğim ayarlanıp arazi ona göre düzeltilir. Araziye göre eğim ayarlanırken 
ise arazinin mevcut eğimi hesaplanarak arazi eğimine göre lazer vericisi ayarlanır.

İstenirse aynı şekilde iki taraflı eğim de verilerek çalışılabilir.

Arazinin mevcut eğiminin hesaplanması:

Eğim yönünde arazi boyu ölçülür. Bu ölçüm herhangi bir ölçü aleti ile veya şu şekilde yapılabilir;

Traktör arka tekerinin çevresi ölçülerek bir yeri işaretlenir. Traktör arazinin bir ucundan diğer ucuna yavaş 
ve düz bir istikamette ilerletilirken tekerin kaç tur döndüğü sayılır. Teker, kaç tur dönmüş ise teker çevresi ile 
çarpılır. Çıkan sonuç arazi boyudur.

,Sehpa arazinin uygun bir yerine kurulur. Lazer vericisi her iki yönde eğimsiz olarak ayarlanarak sehpa 
yeterli yüksekliğe kaldırılır.

_::____ ______ lmlALPLER 
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MAKİNANIN TOPLANMASI (YOL KONUMU)

1. Kanat sabitleme pimleri sökülür.

2. Makina en yukarı seviyeye kaldırılır.

3. Hidrolik pompa kollarına basılarak kanatlar ve tekerlek sistemi kapatılır, mast en alt seviyeye indirilir.

4. Kuyruk mili durdurulur.

5. Kontrol kutusu kapatılır.

Arazide yaklaşık % 0,266 eğim vardır. Buna göre lazer vericisinin ekranına;

      X:00.266

      Y:00.000

yazılarak X ekseni yönünde çalışılabilir. Veya;

      X:00.000

      Y:00.266

yazılarak Y ekseni yönünde çalışılabilir.

Lazer vericisi eğim ayarları yapıldıktan sonra arazide ilk ölçüm işlemi yapılmalı ve normal

arazilerde çalışma şeklinde olduğu gibi çalışmaya devam edilmelidir.(Bkz. İLK ÖLÇÜM)

Arazinin en üst noktasından 20–25 metre arayla ölçüm yapılarak aritmetik ortalaması alınır. Aynı şekilde 
arazinin en alt noktasından da ölçüm yapılarak ortalaması alınır. İki ortalama arasındaki fark bulunur. Bu 
fark arazinin iki ucu arasındaki yükseklik farkıdır. Arazi boyu göz önüne alınarak arazinin eğimi % olarak 
hesaplanır. Çıkan sonuç lazer vericisi ekranında uygun basamağa yazılır.

Arazinin eğimi hesaplanıp lazer vericisi ayarlandıktan sonra arazide ilk ölçüm işlemi yapılır. İlk ölçüm 
sonuçları kroki üzerindeki yerlerine yazılır. Ölçüm sonuçlarının aritmetik ortalaması hesaplanır. Bu sonuç 
mast ayarıdır. Mast çıkan sonuca göre ayarlanarak tesviye işlemine başlanır.

 
 

  
 erte

m 
0

0
3

 

 
 

     
 e ertem 8,0          ed’ertem 003  
 

ğim var ise 
e radak ?           ed’ertem 001  

 
ğim olur      

 
 662,0 = ?  8,0x001 =?

      300 

 

08 13 11 12 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
90 93 92 89 

08+13+11+12 = 44

44 / 4 = 11 (Arazinin yüksek kenarının ortalaması)

90+93+92+89 = 364

364 / 4 = 91 (arazinin alçak kenarının ortalaması)

91 – 11 = 80 (Alçak kenar ile yüksek kenar arasındaki kod farkı)

80cm = 0,8 metre birim dönüştürmesi yapılmalıdır

lmlALPLER 
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OLASI SORUNLAR VE GİDERİLMESİ

TARLADA KÜREĞİN BİR TARAFI AZ DİĞER TARAFI FAZLA BATIYOR İSE;

Tesviye makinası düz bir yere çekilip kanatlar açılarak yerden biraz kaldırılır(10-15cm).

Bıçağın en sağı ve en solunun yerden yüksekliği ölçülür.

Eğer eşit değil ise sağ teker gurubu üzerindeki teker gergi

somunu Resim 4’te gösterildiği gibi uzatılıp kısaltılarak

eşitlenmelidir. Ayar tamamlandığında küreğin en sağı ile en

solunun yerden yükseklikleri eşit olmalıdır.

 Valf kumanda kolu Resim 5’te gösterildiği gibi 
olduğunda yağ basıncı mast pistonuna etki ederek mastın 
aşağı yukarı hareket etmesinin sağlar. Resim 6’daki gibi 
olduğunda ise yağ basıncı sol teker üzerindeki teker gergi 
pistonuna etki eder ve küreğin sol tarafının aşağı

yukarı hareket ettirerek küreğin yere eğimli veya düz 
durmasını sağlar

Re
si

m
 4

Re
si

m
 5

Re
si

m
 6
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PROBLEM SEBEP GİDERİLMESİ 

Kürek inmiyor ve 
kalkmıyor 

Lazer vericisi çalışmıyor Lazer vericisinin çalıştığından emin 
olunmalıdır 

Selenoid valf bağlantıları yanlış veya 
eksik 

Selenoid valf üzerindeki elektrik bağlantıları 
kontrol edilmelidir 

Kuyruk mili çalışmıyor Kuyruk milinin çalışır durumda olduğundan 
emin olunmalıdır 

Yağ basıncı düşük Sistem basıncı kontrol edilerek yeteri kadar 
yükseltilmelidir 

Yağ kanalları tıkalı Tıkanma yeri bulunarak açılmalıdır 

Kürek; kakıyor ama 
inmiyor veya iniyor ama 
kalkmıyor 

Selenoid valf bağlantıları yanlış veya 
eksik 

Selenoid valf üzerindeki elektrik bağlantıları 
kontrol edilmelidir 

Yağ kanalları tıkalı Tıkanma yeri bulunarak açılmalıdır 

 Elektrik bağlantılarının doğru ve tam 
olduğundan emin olunmalıdır 

Tesviye edilen yüzey 
düzgün değil 

İlerleme hızı fazla Daha yavaş çalışılmalıdır 

İndirme kaldırma hızı yavaş Sistem basıncı arttırılmalıdır 

Arazi yüzeyinde taş, bitki artıkları ve 
büyük kesekler var 

Toprak taşlardan ve bitki artıklarından 
arındırılmalı, kesekler parçalanmalıdır 

Kazı bölgesinde toprak çok sert Sadece kazı bölgesi işlenerek 
kabartılmalıdır(Çizel çekilebilir) 

Tarlanın bazı 
kesimlerinde otomatik 
olarak çalışılamıyor 

Lazer vericisi ile alıcısı arasında engel 
var 

Lazer alıcısı ile vericisi arasında engel 
olmamalı ve birbirini görmelidir 

Traktör kabini lazer alıcısı ile vericisi 
arasına giriyor 

Sehpa yükseltilmelidir 

Çalışma menzili dışına çıkılıyor Sehpadan 400m’den fazla uzaklaşılmamalıdır 

O bölge çok yüksek veya çok çukur Yüksekse kenarından kazılarak yedirilmeli, 
alçaksa kenarından doldurularak 
ilerlenmelidir 

Toprak dolgu 
bölgesinde kürekten 
boşaltılamıyor 

Arazi yüzeyinde taş, bitki artıkları ve 
büyük kesekler var 

Toprak taşlardan ve bitki artıklarından 
arındırılmalı, kesekler parçalanmalıdır 

Toprak çok yaş Toprak tavında iken çalışılmalıdır 

Kazı bölgesinde toprak 
kazılamıyor 

Kazı yüksekliği çok fazla Kazıya kenardan başlanarak az az yedirilerek 
ilerlenmelidir 

Kazılacak toprak sert Sadece kazı bölgesi kabartılmalıdır 

Küreğin bir tarafı az 
diğer tarafı fazla batıyor 

Teker havaları eşit değil Teker havalarının hepsi eşitlenmelidir 

Teker gergi ayarı bozuk Yukarda anlatıldığı gibi ayarlanmalıdır 

Mast aşağı yukarı 
hareket etmiyor 

Hidrolik bağlantıları yanlış Kontrol edilerek düzeltilmelidir 

Mast valfi kumanda kolu yanlış 
pozisyonda 

Resim 5’te gösterildiği gibi ayarlanmalıdır 

Traktör hidrolik yağ çıkış basıncı 
düşük veya yağ eksik 

Traktör servisine başvurulmalıdır 

Yağ kanalları tıkalı Tıkanma yeri tespit edilerek açılmalıdır 

Dönüşlerde küreğin bir 
tarafı fazla batıyor 

Dönüşler keskin yapılıyor Daha geniş alandan dönülmelidir 
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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

MAKİNANIN BAKIMI

LAZERLİ TESVİYE MAKİNASI TEKNİK ÖZELLİKLERİ

1. Kullanım öncesi bütün gresörlükler greslenmelidir.

2. Lastik havaları kontrol edilerek birbirine eşit olarak ayarlanmalıdır.

3. Kullanım öncesi pompa şanzıman yağı kontrol edilmeli ve eksildiyse 85–140 yağ ile tamamlanmalıdır.

4. Tesviye makinası uzun süre kullanılmayacaksa kürek ve bıçak yüzeyinin paslanmaması için koruyucu 
yağ veya gres ile yüzeyin yağlanması faydalı olacaktır.

5. Her çalışma sonrası makina üzerinde biriken toprak temizlenmelidir.

6. Her çalışma sonrası makina üzerindeki civata ve somunlar kontrol edilerek gevşeyenler sıkılmalı, 
eksikler orijinalleriyle tamamlanmalıdır.

7. Tank içerisindeki yağ filtresi her 3000 saat çalışmadan sonra değiştirilmeli ve yağ seviyesi kontrol 
edilmelidir. Eksilen yağ Tellus 68 veya mutedili ile tamamlanmalıdır.

8. Toprakla temas eden parçalar ve hareketli yataklar sürekli kontrol edilerek eskiyen parçalar 
orijinalleriyle değiştirilmelidir.

9. Montajda kullanılan civata ve pimler deliklere uygun olmalıdır.

 

Model Dingil 
Sistemi 

Yol 
Durumunda 
Toplam 
Genişlik (M) 

İş 
Genişliği 
(M) 

Toplam 
Uzunluk 
(M) 

Ağırlık 
(KG) 

Gerekli 
Traktör 
Hidrolik 
Çıkışı 

Güç  
(HP) 

LTM 250 A* Sabit 
Dingil 

2,5 2,5 5,5 1800 4 70-90 

LTM 300 A* 3 3 5,5 1950 4 90-110 

LTM 300 

Telesko
pik 
Dingil 

2,5 3 6 2200 6 90-110 

LTM 350 2,5 3,5 6 2300 6 100-110 

LTM 400 2,5 4 6 2350 6 110-120 

LTM 450 3 4,5 6 2450 6 110-135 

LTM 500 3 5 6,5 3100 6 135-160 

LTM 550 3 5,5 6,5 3150 6 160-180 

LTM 600 3 6 6,5 3200 6 180-200 

LTM 350 

Ahtapot 
Dingil 

2,5 3,5 6 2500 6 100-110 

LTM 400 2,5 4 6 2600 6 110-120 

LTM 450 3 4,5 6 2680 6 110-135 

LTM 500 3 5 6,5 3250 6 135-160 

LTM 550 3 5,5 6,5 3300 6 160-180 

LTM 600 3 6 6,5 3400 6 180-200 

lmlALPLER 
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Lazerli  Tesviye Makinesi  Kullanım Kı lavuzu

LAZER AKSAMI TEKNİK ÖZELLİLLERİ

 Yeni bir parça gereksinimi olduğunda sadece 
ALPLER orijinal parçaları kullanılmalıdır. ALPLER ürünü 
olmayan yedek parçaların kullanılması, mevcut 
kalite standardını düşürebilir ve üründe kalıcı 
hasarlara yol açabilir. Ürün üzerine orijinal olmayan 
yedek parçalar takıldığında, standart parçalar 
sökülerek kullanıldığında, ürün üzerine yetkisiz 

kişilerce yapılacak değişikliklerde veya ilave 
donanım eklendiğinde oluşabilecek sorunlarda sorumluluğun müşteriye ait olacağı gibi, bu parçaların 
garanti sürecinde kullanılması da, ALPLER in taahhüt ettiği garantiyi geçersiz kılacaktır. Bölgenizdeki ALPLER 
yetkili satıcılarından, orijinal parçaları temin edebilir ve ihtiyacınıza göre montaj ve kullanım konusunda 
bilgi alabilirsiniz. Tüm parçalar dahil olmak üzere ürünün tamamı garanti kapsamındadır. İmalat, malzeme 
ve montaj hatalarında, doğan arızaların giderilmesini, arızalı parçaların değiştirilmesi veya onarılmasını 
kapsar. Onarılmaları mümkün parçaların yenileri ile değiştirilmesi mecburiyeti yoktur. ALPLER in ürünlerini 
sürekli geliştirme politikası gereğince, ürünlerinin özelliklerinde önceden haber vermeksizin değişiklik 
yapma hakkı saklıdır. Bu ve benzeri nedenlerden ötürü, yedek parça siparişi esnasında ürünün seri 
numarasının eksik ya da yanlış ibrazı sonucu ortaya çıkabilecek uyumsuzluklar için sorumluluk kabul 
edilmez.

ÇALIŞMA MENZİLİ 400 metre 
HASSASİYET 5mm/100m 
KENDİNİ OTOMATİK DÜZELTME ARALIĞI ±18% (±10°) 
(X) EKSENİ EĞİM ARALIĞI -10%’dan +12%’ye kadar   
(Y)EKSENİ EĞİM ARALIĞI -10%’dan +10%’a kadar 
DÖNME HIZI Dakikada 0-900 Devir 
LAZER/OPTİK 
DİODE 
MAXİMUM ÇIKTI 
LAZER IŞINI ÇAPI 
LAZER SINIFI 

VD 
635 nm 
<5mW 
12 mm 
3 A Sınıfı 

PİL 
TAM ŞARJ OLMA SÜRESİ 
ÇALIŞMA SÜRESİ  

7.2 V Makita tip 1.4 Ah 
1 saatten az 
Yaklaşık 20 saat 

SU GEÇİRMEZ Evet, (IP 68 Standardında Su Koruma) 
CİHAZ ÖLÇÜLERİ 17x17x24 cm 
AĞIRLIK 5 Kg. 

 

Ürününüzün imal yılı, model ve seri numarası bilgilerini iyi saklayınız.  

Yetkili bayinizle yapacağınız tüm görüşmelerde bu bilgileri kullanacaksınız.

 Tüm ALPLER ürünlerinde, o ürüne ait bilgilerin işlendiği metal bir etiket bulunmaktadır. Yedek parça 
siparişlerinizde olası yanlış anlama ve hataları önlemek için lütfen ürününüzün seri numarasını belirtiniz. 
Etiket bilgileri; ekipmanınızın tanınması ve yedek parça siparişi için önemlidir. Etiketin; deforme olarak 
okunmaz hale gelmesi ve kaybolmasına karşı pulluk üzerindeki etiket bilgileri aynen aşağıdaki etiket resmi 
üzerinde ait oldukları bölümlere yazılarak saklanmalıdır.
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